/A DANOBATGROUP I HELVET
- KFT SZALAGFURESZ GEPEK
GEP: DANOBAT CR 330A automatikus szalagfiirész gép

alkalmas mindenfajta anyag darabolasahoz, rendkivdl
megbizhatd, nagyteljesitményi darabold gép.

& panoBAT
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DANOBATGROUP F' HELVET , ,
= KT SZALAGFURESZ GEPEK

FO JELLEMZOK
CR 330A
Vagasi kapacitas-atmérd 330 mm
Vagasi kapacitas négyszog 330 (w)x330(h) mm
Vagasi kapacitas kdtegeknél (fliggbleges szoritdépofaval, opcid)
Maximum 330x210 mm
Minimum 140x45 mm
Szalag méret 4.970x34x1,1 mm
Fémotor teljesitmény 3 kW
Hidraulika teljesitmény 0,75 kW
Htészivattyu teljesitmény 0,07 kW
Tisztitokefe teljesitmény 0,12 kW
Szalagsebesség 16 - 125 m/min
Anyagel6tolas ciklusonként 500 mm
FlOgg6leges kotegszorité pofaval ----------------- 425 mm
GEP KOZELITO MERETEI:
- Hosszusag------------- 2.510 mm
- Szélesség-------------- 1.700 mm
- Magassag-------------- 1.850 mm
- Munkaasztal magassag- 800 mm
- Nett6 suly -------------- 2.190 Kg
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MUSZAKI LEIRAS

DANOBAT, MODEL CR 330A, nagy termelékenységii szalagfiirész gép

1.- gépagy

2.- oszlopok és flirészkeret
3.- szalagfeszités és vezetés
4.- szalagtisztitas

5.- szalag meghajtas

6.- el6tolas és vagonyomas
7.- r6gzit6 pofak

8.- hiités

9.- hidraulika

10.- ellenérzés és kezelés
11.- adagolo rendszer

OPCIONALIS FELSZERELTSEG

12.- NC hossz programozas

13.- Automata forgacskihordé

14.- Vertikalis hidraulikus satu

15.- Lézeres gyors megkdzelités

16.- Automata elsé igazité vagas

17.- Ferde vagas ellenbrzés

18.- Szoritépofa nyomas szabalyozas
19.- Leveg6-olaj kddkenés

1.- GEPAGY
1.1 A gépagy ivhegesztett acélbol, egy darabbdl all. Ide van beépitve a
forgacsgyijté valamint, a sz(irébetét a mikro szennyezddések kiszlrésére.

2.- 0SZLOPOK ES FURESZKERET

21 A flirészkeretet két oszlop vezeti meg: egy korszelvényl, koészorllt
krémacéloszlop (f6oszlop) valamint egy prizmatikus, tamasztécsapagyakkal
ellatott masodik oszlop.
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3. SZALAGFESZITES ES VEZETES

3.1 A gépen a szalagfeszités kézzel térténik. A szalag feszitését egy karral
végezzik, ami megfesziti a szalagot amig a vezérl6be beépitett érzékel6 ki nem
kapcsol ,igy a korrekt szalagfeszesség biztositott. Ez az elektronikus eszkéz
folyamatosan figyeli az el6irt feszességet. A szalagszakadast azonnal érzékeli
és ledllitja a gépet automatikusan.

3.2 A szalag oldaliranyd megvezetését csapagyak és keményfém hasabok
kombinacidja adja, megakadalyozva a szalag barmilyen iranyd elmozdulésat.

3.3 A szalagvezet6 karok tavolsagat kézzel allithatjuk be a vagandd anyag
méretének fliggvényében.

4. SZALAG TISZTITASA
41 A géphez tartozik egy felszerelhetd, motorizalt drétkefe, amely eltavolitja
flrészelés kézben a flirészfogakra tapadt forgacsot.

5. A SZALAG MEGHAJTASA

5.1 A nagy teljesitményl sebességvaltomi és elektronikai frekvenciavalto.

5.2 A tengelyek anyaga hékezelt, megfeleléen méretezett. A tarcsa azon felllete,
amely a szalaggal érintkezik h6kezelt, az id6 elétti kopas elkerllése érdekében.

5.3 Biztonsagi lekapcsol6 a gép leallitasara, amennyiben a szalag megszorul a
tarcsan.

6. ELOTOLAS ES VAGONYOMAS

6.1 Az el6tolast és nyomast egy valté atfolyé szelep kontrollalja, kompenzalva a
kil6nbdz6 olajnyomast és hédmérsékletet.

6.2 A hidraulikus el6tolast egy munkahenger biztositja.

7. ROGZITO SATUPOFAK

7.1 A munkadarabot a szalag mindkét oldalan rdgzitik, igy az anyag szilardan
fekszik, elkerilve a sorjas vagast.

7.2 Nem szikséges a pofak kézi allitasa az anyag szélességétdl fliggben, a teljes
I6ket automatikus.

8. HUTES

8.1 A hiitétartaly két részbdl all. Az els6ben — amelyikben a forgacskihordé is van —
vegyesen talalhatd forgacs és hitéolaj. Ez a tartalyrész filterrel csatlakozik a
fétankhoz, és a filter kivilrél kénnyen kivehetd.

9. HIDRAULIKA
9.1 A hidraulika rendszer a gépagyba van fixen beépitve Ugy, hogy kdnnyen
hozzaférhetd legyen, minimalis karbantartasi idét igényel.
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10. ELLENORZES ES KEZELES

10.1 Az 0Osszes kezel6szerv és ellenérzédmiiszer egy kezelétablan van
ergonomikusan elrendezve.

10.2 Gépledllaskor a vezérlés 10 lehetséges hibajelzést ad, amelyek a gép leallasat
okozhatjak és nem teszik lehetévé az vjrainditast.

11.- ELOTOLO RENDSZER

11.1 A gép rendelkezik hidraulikus adagolérendszerrel, amelynek I6kete 500 mm
ciklusonként. Ha az opciondlis vertikalis szoritas is ki van épitve, akkor ez a
I6ket csak 425 mm lehet.

11.2 Figyelem: az adagolé satu kor keresztmetszetli anyagok adagolasat végzi
tokéletesen, de problémak lehetnek némely kovacsolt vagy szabalytalan alaku
darabbal. DANOBAT nem vallal felelésséget az ilyen esetek miatt.

12.- NC HOSSZ PROGRAMOZAS
12.1 50 programot kezel, minden egyes tartalmazza:
- vagando hossz
- programozott vagasok szama
- program vége
12.2 A monitor egyszerre 5 programot mutat:
- blokk szama
- vagando hossz
- programozott vagasok szama
- megtortént vagasok szama
- blokk végrehajtasi ideje
12.3 A végrehajtasi képernyd az alabbi informaciokat mutatja:
- adagol6 satu helyzete
- vagasi idé
- elért teljesitmény (cm?/min)
12.4 Termelési adatok
A termelési lzemmddban az alabbi adatok lathatok:
- ledolgozott érak
- 6rék ciklusonként
- szalag élettartam
- vagott cm?
- megtortén vagasok szama
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12.5 Valtoztathaté paraméterek
- szalag szélesség
- satu nyitasi ideje
- adagol6 satu nyitasi ideje
- adagol6 satu zarasi ideje

12.6 Hiba diagnosztika
Tébb lehetséges hiba kerll kijelzésre, és a hibakijelzés megérintésével tébb
informacié is kijelzésre kertl a lehetséges megoldast illetéen.

12.7 Lehetdség van a gép mikddése kdzben programok atirasara vagy Uj program
bevitelére.

12.8 A programok memorizalddnak, igy a gép leadllitasa vagy megalldsa esetén is
folytathaté a megmunkalas.

12.9 A programozas magyar nyelven térténik.

13.- AUTOMATA FORGACSKIHORDO
13.1 Csavarrendszer( forgacskihordé mindenfajta forgacs szallitasahoz.

OPCIONALIS KIALAKITASOK

14.- FUGGOLEGES KOTEG SZORITAS

14.1 A flaggbleges pofa féleg kétegek vagéasa esetén elényos.

14.2 A szoritast két munkahenger végzi a flirész-satunal és egy pedig az adagol6
satunal. A figgdleges satuk magassaga allithato.

14.3 A kilonb6z6 szélességli munkadarabok miatt nem sziikséges a fliggbleges
satu allitasa.

15.- FURESZKERET LEZERES GYORS RAALLASA ,

15.1 Ez az opcio egy lézermérét jelent, a szalagvezetd ala beépitve. Igy lehetséges
a gyorsjarat automatikus atvaltdsa az elétol6 sebességre, amikor a lézer eléri
a munkadarabot.

15.2 Ha nincs ez az opcié kialakitva, akkor a vagasi magassagot minden olyan
esetben, amikor valtozik a vagandé méret, manualisan kell beallitani.

16.- SATU-SZORITAS SZABALYOZASA
16.1 Ez az opcid lehetévé teszi a mozgathat6é satupofak (horizontalis és vertikalis)
szoritberejének szabdlyozasat. Ez kilondsen elbnyds vékonyfalu csdvek

Ve

17.- LEVEGO-OLAJ KODKENES

17.1  Kbédkend rendszer, amely iranyitott levegébeflujas segitségével biztositja a
hitést-kenést, és kiméli a kdrnyezetet.

19.2 A rendszer tdbb cs6bdl all, igy lehetévé valik a leveg6-olaj keverék eljutasa a
vagotér minden részébe.
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19.3

. SZALAGFURESZ GEPEK

A rendszer 6 jellemzdi:
> Kilépés (lehetséges kilépés): 3-30 mms3/impulzus (valtoztathato).
» H(t6 tartaly: 3 liter 6ntétt aluminiumban
3 liter attetszé poliamidban

Ezen rendszer alkalmazasahoz feltétlenil szikséges, hogy a gép hasznaldja
rendelkezzen sliritett levegés rendszerrel, mivel ezt a DANOBAT nem szallitjia. A
stiritett levegét a flrészgeépbe valo juttatas elbtt szlrni és tisztitani kell.

FELHASZNALT KERESKEDELMI ANYAGOK

00000 D0ODO0ODO0O0Oo

Motorok: LEROY SOMER

Sebesség valté box: LEROY SOMER, LENZE
Elektronikus inverter: CONTROL TECHNIQUES, LENZE
Elektronikus alaplap: KLOCNER MOELLER

PLC: SYSMAC CQM1 OMRON

Nyomdgombok: TELEMECANIQUE

Csapagyak: INA, SKF, FAG.

Linearis csapagyak: INA, NSK, THK

Egyéb csapagyak: SKF, FAG, INA

Hidraulika elemek: VICKERS, ATOS

DOKUMENTACIO (1 KESZLET)

0D

00000 D

Kezelési kbnyv

Biztonsag

Uzembe helyezés (atvétel, kicsomagolés, alapozas, elektromos csatlakozas,
elektronikus kezel6 tabla)

Belizemelés, beinditas

Elektromos és hidraulikus elemek

Megel6z6 karbantartas

Kenbanyagok

Alkatrészek listaja

CE biztonsagi tanasitvany
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